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  :موضوع – 1ماده
  و مطابق نقشه هاي پيوست F1245فيلتر به شماره آيتم : بگ ساخت 

   :مشخصات فني و شرح كار - 2ماده
هرگونه مغايرت را قبل از شروع فرايند ساخت به مي بايست ي قطعات بوده و بررسي نقشه هاي ساخت و مونتاژ كليه پيمانكار موظف به-1

  راحي و ساخت شركت نيروكلر برساند.اطلاع واحد ط

 مانكاريبر عهده پاعم از فولادي و استيل قطعاتي از تجهيز كه نقشه هاي آنها ارسال شده است، جهت ساخت  ازيمورد ن اليمتر نيتام -2
  ي كارفرما مي باشد.و كيسه هاي فيلتر و تجهيزات ابزاردقيقي بر عهده FRPها از جنس و تامين ساير متريال ها اعم از جت تيوب باشديم

  متريال مصرفي بايد داراي گواهينامه معتبر باشد و قبل از اجرا بايد تاييديه كارفرما اخذ گردد. -3

بنا به درخواست پيمانكار براي ايشان  DWGبرشكاري ورق بدنه مي بايستي با ليزر انجام گيرد. به همين منظور نقشه هاي با فرمت  -4
  ارسال مي گردد.

  در اتصالات به منظور اطمينان از آب بند بودن بدنه و دريچه هاي بازديد.متر  يليم 1خامت ضبه   EPDMلاستيكي واشراستفاده از  -5

  و فلزي در اتصال پيچها به بدنه الزامي مي باشد. EPDMاستفاده همزمان از واشر لاستيكي  -6

مي بايست توسط پيچ و   6و  5كار توسط كارفرما، به منظور تثبيت موقعيت قرارگيري، واشرهاي ذكر شده در بند  يينها دييپس از تا -7 
  مهره هاي هر قسمت در جاي خود حفظ و به طور دمونتاژ به كارفرما تحويل گردد. 

مطابق موارد ذيل بر عهده ي  پس از اتمام مراحل ساختيلتر انجام عمليات سند بلاست و رنگ استراكچر و بدنه ي بيروني بگ ف -8
  پيمانكار مي باشد.

  ميكرومتر مورد قبول مي باشد . 40-100و زبري سطح  ½ SA2اجراي سندبلاست سطح خارجي با درجه  - 
ميكرون لايه آستري اپوكسي مياني و لايه نهايي رنگ اپوكسي  ZINC RICH  ،120ميكرون رنگ  75رنگ آميزي به صورت  - 

   CREAM RALL 9001پلي اورتان به رنگ  

مي   NOVOLACرنگ  ) POS NO.3,4,5,6,8,9,10,11,13,15,16,18قطعات ( هاي داخلي در قسمت  مورد استفاده پوشش -9
ميلي متر  4به ضخامت  FRPو مابقي قسمتهاي داخلي با  پوشش  استانكار ي پيمي كارفرما و اجرا بر عهدهكه تامين رنگ بر عهدهباشد 

  پس از نصب در محل سايت بر عهده ي كارفرما مي باشد. 

هر يك از قطعات بايستي به منظور راحت تر شدن فرآيند نصب با توجه به دمونتاژ قطعات در زمان تحويل درب كارخانه ي نيروكلر، -10
 كد گذاري گردد. 
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 مي باشد كارفرماي ي داخلي بر عهدهمونتاژ قطعات داخلي پس از انجام عمليات پوشش بدنه -11

 نكار مي باشد و بايستي به صورت ديجيتال فايل اصلي و چاپ شدهدر پايان ساخت مخزن بر عهده پيما  AS BUILT تهيه نقشه هاي -12
  تحويل كارفرما گردد.

پس از مي باشد و تستهاي زمان تحويل تجهيز درب شركت نيروكلر  و تحويل ر موظف به حملساخت، پيمانكاپس از اتمام مراحل  -13
 اتمام ساخت و در كارگاه سازنده و در حضور نمايندگان كارفرما انجام مي پذيرد. 

ي كارفرما بر عهده ي نصب تجهيز در موقعيت نهاييو هزينهي پيمانكار بر عهدهتجهيز تا درب شركت نيروكلر ي حمل و نقل هزينه -14
  مي باشد.

در ابتداي شروع ساخت تحويل پيمانكار شده و پيمانكار موظف به مونتاژ كليه ي قطعات در بازرسي  17,20,23قطعات شماره ي -15
  نهايي در زمان تحويل خواهد بود.

  باشند.تير آهن ها، ناوداني و نبشي هاي مورد استفاده همگي بايد از ذوب آهن تهيه شده -16

در سه وجه بگ فيلتر  چنگك هايينصب عايق بر روي تجهيز بر عهده ي كارفرما مي باشد. لكن به منظور نصب عايق نياز است تا -17
ميلي متر و  5ميله ي توپر به قطر  12ها در هر وجه شامل  چنگك(سه وجه به جز وجهي كه درب ها قرار دارند) به بدنه جوش شود. اين 

  ر مي باشد.سانتي مت 4طول 

ميلي متر توسط كارفرما رزين مي گردد، اين فاصله در طراحي لحاظ شده  4به ضخامت تقريبا  فيلتر با توجه به اينكه بدنه ي داخلي-18
ميلي متري هستند كه در واقع  4است. بدين ترتيب قطعات پيچ و مهره شده در درون بگ فيلترها در هنگام تحويل داراي يك گپ حدودا 

 ها تنظيم شده است با پيچ

 :)Location of Workمحل اجراي كار ( - 3ماده 
  كارگاه شركت پيمانكار

  )Period of Performanceدوره زماني انجام كار ( - 4ماده 

  روز كاري 90

   )Deliverable Scheduleزمانبندي اقلام تحويلي ( - 5ماده 

  ندارد
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  ) StandardApplicableاستاندارهاي قابل قبول ( - 6ماده 

 :)Acceptance Criteriaمعيارهاي پذيرش ( -7ماده 
  درصد بازرسي چشمي در زمان هاي قبل ، حين و بعد از جوشكاري نياز دارد .100مامي سرجوش ها ت-1

  ي كارفرما انجام پذيرد.% جوشها به صورت تصادفي و در حضور نماينده 30براي حدود  PTتست  -2

بايد بدون عيب و در صورت پاشش جرقه هاي ناشي از جوشكاري ، تميزكاري ناحيه بر عهده جوشكار سرجوش هاي اجرا شده  -3
  باشد.مي

  مورد قبول مي باشد . SMAWعمليات جوشكاري به روش جوش برق  -4

  سنجش می گردد . ISO8501معيار پذيرش درجه زنگ زدگی متریال اوليه بر مبنای استاندارد  -5

  .دي و نقشه همخواني داشته باشدنتايج كنترل ابعا -6

  بايستي داراي گواهينامه و معتبر باشد.تمام متريال مصرفي مي -7

  )Special Requirementsملزومات خاص ( - 8ماده  
هاي بازرسي طي جلسه اي قبل از  Hold Pointمي باشد . مشخص نمودن )  ITPپيمانكار موظف به ارائه و تنظيم برنامه بازرسي ( -

  شروع پروژه در حضور نمايندگان كارفرما بايد مشخص و تاييد گردد.

و مدارك مربوط   PWPS & PQR & WPSپيمانكار مي بايستي قبل از اجراي پروژه دستورالعمل هاي مربوط به جوشكاري از جمله -2
  رفرما انجام داده و نتايج را پس از اخذ تاييديه ارائه نمايد .را در حضور بازرس فني كا ) WQTبه تست و تاييد جوشكار ( 

  قبل از اجراي پروژه پيمانكار مي بايستي دستورالعمل اجراي پروژه را تنظيم و به تاييد بازرسي فني كارفرما برساند.  -3

اجرا پوشش و ... بايد توسط واحد كنترل ، جوشكاري ، كنترل ابعادي،  Fit Upخم كاري ،   كليه مراحل اجرا اعم از برشكاري ورق ، -4
  بايگاني گردد.  FinalBookكيفيت پيمانكار گزارش نويسي شده و پس از اخذ تاييديه كارفرما در 

  قبل از اجراي پروژه پيمانكار مي بايستي دستورالعمل اجراي پروژه را تنظيم و به تاييد بازرسي فني كارفرما برساند.  -5

بايد مطابق با دستورالعمل ارائه و تاييد شده باشد و در صورت هرگونه تغيير بايد به صورت كتبي با كارفرما  مراحل اجراي پروژه -6
 هماهنگ گردد.

  در انتهاي پروژه توسط پيمانكار الزامي مي باشد.  FinalBookارائه  -7
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 ) ContractPayment Schedule and Type ofنوع قرارداد و زمانبندی پرداخت ( - 9ماده 

  . سال بر عهده پيمانكار مي باشد 3ارائه ضمانت فني و گارانتي تجهيز به مدت   -1

  . جهت حمل تجهيز از محل شركت پيمانكار به محل شركت نيروكلر بر عهده پيمانكار مي باشد هزينه تريلر -2

روي تريلر در محل شركت پيمانكار و ارسال به محل  ساخت و تامين ساپورت ، جرثقيل و استقرار مناسب تجهيز در زمان بارگيري بر  -3
  شركت كارفرما بر عهده پيمانكار مي باشد.
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