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  موضوع – 1ماده
  (واحد اصفهان) 780NEIمجتمع نيروكلر مربوط به پروژه خطوط لوله فلزي  جوشكاري و نصب

  مشخصات فني و شرح كار - 2ماده

  فرآيندي مربوط به*اجراي عمليات جوشكاري و نصب خطوط لوله و اتصالات فلزي از جنس كربن استيل و تيتانيوم 
 ماه: 8 اينچ طي مدت 11000به حجم تقريبي  780NEIپروژه 

  باشداينچ مي 9000هاي كربن استيل حدودا *حجم سرجوش
 باشد.اينچ مي 1800اينچ و كمتر حدودا  2هاي كربن استيل سايز *حجم سرجوش

 باشد.اينچ مي 400هاي تيتانيوم حدودا *حجم سرجوش

  باشداينچ مي 200هاي استنلس استيل حدودا *حجم سرجوش
  باشد.اينچ مي 400هاي قديمي كه بايد برشكاري شود حدودا *حجم سرجوش

  
  شرح عمليات اجرائي1-2

  باشد.اينچ مي 14اينچ تا  2/1سايز خطوط در محدوده -1
  لوله محاسبه مي گردد.  قطر در صورت مايتر سازي در عمليات اجرايي هزينه آن بر اساس اينچ-2
  برابر قطر انشعاب محاسبه مي گردد. 1.5خطوط معادل  BRANCHايجاد انشعاب -3
 بر روي خطوط معادل اينچ قطر انشعاب محاسبه مي گردد. WELDOLETنصب -4

رجوش سايز شير و فلنج  محاسبه مي گردد و نصب آن ها برعهده پيمانكار نصب شيرآلات و فلنج ها معادل يك س -5
  مي باشد.

تامين تجهيزات جوشكاري، برشكاري، ميزكار، لوازم حفاظت فردي ايمني(كمربند ايمني، عينك، كلاه و ...) ، لباس و -6
  باشد.تجهيزات كار به صورت فرم بر عهده پيمانكار مي

  باشد.اجراي پروژه بر عهده پيمانكار مينظافت محيط كار در زمان -7
  باشد.پيمانكار موظف به معرفي يك نفر از پرسنل خود جهت ارتباط و انجام امور هماهنگي با دستگاه نظارت مي -8
در زمان نصب خطوط در سايت مجتمع با توجه به زمان كوتاه مجوز، پيمانكار موظف به تامين چند گروه جوشكار به -9

  ) OVERHAULباشد.(در زمان تعميرات اساسي يطور همزمان م
ها برعهده نمودن شيرالات و فلنج و نصب ساپورت ها مطابق با استاندارد و با هماهنگي كارفرما و آببند ساخت -10
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  باشد.(طرح نمونه مونتاژ پايپ شوز ها در آخر صفحه پيوست شده است.)پيمانكار مي
  باشد.برعهده پيمانكار ميهاي داراي عيب هزينه تعمير سرجوش -11
  باشد.پيمانكار موظف به اخذ پرميت ايمني به صورت روزانه مي-12
  هرگونه عمليات و تغييرات در فرايند كار توسط پيمانكار با هماهنگي كتبي دستگاه نظارت كارفرما انجام پذيرد .-13
اه توقف توليد پيمانكار موظف به تامين در زمان اتصال خطوط جديد به خطوط لوله قديمي با توجه به زمان كوت-14
هاي جوشكاري به صورت سه شيفت كار بوده و هيچگونه عذري از پيمانكار در آن شرايط مذكور قابل پذيرش گروه

  نخواهد بود. در صورت عدم توانايي انجام كار مشمول جريمه خواهد شد.
  خطوط ساخته شده بايد بدون نقص جوش و ابعادي باشد.-15
اينچ ،  2تر از باشد و جهت خطوط لوله و اتصالات سايز پايينمورد نظر مي SMAWيند جوشكاري پروژه فرا-16

  باشد.( آرگون) مي TIGپيمانكار موظف به ارائه خدمات جوشكاري به روش 
  باشد .هزينه تست راديوگرافي مجدد در صورت وجود عيب در جوش بر عهده پيمانكار مي-17
باشد و امكان اي پاياني و اتصال نهايي به خطوط قديمي، مخازن و تجهيزات توسط پيمانكار ميهجوشكاري سرجوش-18

  سازي كامل وجود ندارد .اسپول
  بردار انجام شود.محل اتصال خطوط لوله به مخازن بايد با هماهنگي و مجوز واحد بهره -19
  ايمني باشد .هاي برشكاري بايد سالم و مطابق با شرايط استاندارد دستگاه-20
‐ERو  ER‐7018و جوشكاري با الكترودهاي  SMAWجوشكاران معرفي شده بايد توانايي جوشكاري فرآيند -21

  داشته باشند. 6010
در صورتيكه در حين اجراء پروژه سرجوش ها داراي عيب و يا در اثر بي دقتي پيمانكار متريال خراب و بلااستفاده -22

  ه پيمانكار مي باشد.هاي مربوطه بر عهدشود هزينه
هاي ناشي از جوشكاري ، تميزكاري ناحيه بر عهده سرجوش هاي اجرا شده بايد بدون عيب و در صورت پاشش جرقه-23

  باشد.جوشكار مي
  مسئوليت رفع نواقص احتمالي پس از پايان پروژه بر عهده پيمانكار مي باشد.-24
برعهده  ER‐7018تامين و استفاده از گرمكن الكترود مادر و گرمكن الكترود همراه جوشكار جهت الكترود هاي -25

  باشد .پيمانكار مي
  باشد.تامين محل اسكان، صبحانه، شام، نهار و سرويس اياب،ذهاب برعهده پيمانكار ميهاي هزينه-26
حت ، تعويض لباس پرسنل ، انبار تجهيزات و دفتر فني واقع در پيمانكار موظف به تامين كانكس جهت محل استرا-27
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  باشد.محل پروژه مي
  باشد.جابجايي متريال مصرفي از انبار مركزي مجتمع به محل پروژه برعهده پيمانكار مي-28
اي گواهينامه باشد. جرثقيل بايد داراي گواهينامه بازرسي فني و اپراتور آن دارتامين جرثقيل بر عهده پيمانكار مي-29

  مربوطه باشد.
برشكاري و جابجايي خطوط قديمي از محل قرار گرفته شده تا انبار ضايعات براي نصب خطوط جديد بر عهده -30

  پيمانكار ميباشد .
  باشد.پيمانكار موظف به ارائه گواهينامه صلاحيت ايمني پيمانكاران مي-31
  باشد.يت پيمانكاري ميپيمانكار موظف به ارائه گواهينامه تاييد صلاح-32
ها، سيم جوش و الكترودها توسط كارفرما هاي فلنج، اتصالات، واشرها، شيرالات، پيچ و مهرهفقط تامين و تحويل لوله-33

  باشد.انجام خواهد شد. و تامين صفحه سنگ، فلاپي و... برعهده پيمانكار مي
  باشد.برشكاري خطوط قديمي بر عهده پيمانكار مي-34
به همراه پانچ فلزي جهت نصب روي خطوط  A4خطوط و پرس نرم به صورت واضح در ابعاد  P&IDپ شماره چا-35

  باشد.پس از اخذ تاييديه از كارفرما بر عهده پيمانكار مي
آميزي لوله و اتصالات به ميزان دو لايه و مطابق با جداول كد رنگ مجتمع نيروكلر بر عهده سندبلاست و رنگ -36

  باشد.ميپيمانكار 
  باشد.سرجوش ها پس از اجرا بر عهده پيمانكار مي TUCH UPتامين تجهيزات مربوطه،رنگ آميزي و -37
پيمانكار موظف به مجهز نمودن كارگاه به دفتر فني و كنترل كيفيت بوده و بايستي كليه مدارك مربوطه و گزارشات -38

ها موظف به رعايت جدول كد رنگ در زمان ساخت و نصب و نصب ليبلرا ارائه و اخذ تاييديه از كارفرما نمايد. دفتر فني 
برعهده دفترفني پيمانكار بوده و بايستي در  IsoMetricهاي كليه نقشه AS‐BUILTباشد.به صورت صحيح مي

FinalBook .پروژه به صورت فايلهاي اصلي اتوكد و ديجيتال و به صورت چاپ شده ارائه گردد  
  باشد.ها به صورت كتبي ميمعرفي مسئولين پروژه از مدير پروژه تا فرمن پيمانكار موظف به-39
  متريال عايق و رنگ توسط كارفرما تامين خواهد شد.-40
  هاي مربوطه پذيرفته شده و سپس مجوز كار صادر خواهد شد.كليه جوشكارها و فيترها بايد در آزمون-41
، پيمانكار موظف به ارائه دستورالعمل مخصوص و تامين ابزار لازم از با توجه به جوشكاري لوله و اتصالات تيتانيوم-42

  و ... مخصوص بوده و بايد بدون هيچگونه عيب و ايراد جوشكاري انجام شود. BOXجمله 
  باشد.برعهده پيمانكار مي WPS & PQR & WQTتهيه -43
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  باشد.هاي مخرب بر عهده كارفرما ميهزينه آزمايشگاه تست-44
 PQRد و سيم جوش كربن استيل و استنلس استيل مورد تاييد پروژه برند آما درصورت تاييد در الكترو-45
  باشد.باشد.تامين الكترود و سيم جوش استيل برعهده پيمانكار ميمي
  گردد.سيم جوش تيتانيوم توسط كارفرما تامين مي-46
  باشد.كليه متريال مصرفي بايد داراي گواهينامه مربوطه و با كيفيت -47
  باشد.عايقكاري به صورت سرد و گرم و از جنس الاستومر و پشم سنگ به همراه پوشش گالوانيزه مي-48
  باشد.تست فشار خطوط مايعات با آب و خشك نمودن خطوط و شستشوي خطوط به طور كل بر عهده پيمانكار مي-49
ورت نياز با هماهنگي كارفرما بر عهده تامين كمپرسور و انجام تست پنوماتيك جهت خطوط فرايندي گاز درص-50

  باشد.پيمانكار مي
  باشد.پيمانكار موظف به تامين نيروهاي متخصص تست پكيج و ارائه گزارش مي-51
  باشد.هاي استنلس استيل و تيتانيوم برعهده پيمانكار مياسيدشويي سرجوش-52
  يتانيوم الزامي است.تامين استون، گاز آرگون خالص با رطوبت پايين جهت جوشكاري ت-53
  باشد.هاي جوشكاري برعهده پيمانكار ميارائه كليه دستورالعمل-54
  باشد.رعايت اصول پايپينگ مانند شيب بندي و ساپورت گذاري و... بر عهده پيمانكار مي-55
مي باشد كه بايد  اخذ شود ، تخته ريزي بر عهده پيمانكار HSEتامين داربست برعهده كارفرمابوده و بايد تاييديه  -56

  اخذ شود. HSEتاييديه 
  

  استاندارد و معيار پذيرش 3-2

   مي باشد.  ASME B31.3 معيارهاي پذيرش بر اساس استاندارد

ASME SecV    
ASME SecII   
ASME B31.3  
ASME B31.1  
AWS A5.16  
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  تاييدات و تعهدات پيمانكار 4-2
و تاييد شده باشد و در صورت هرگونه تغيير بايد به صورت كتبي  مراحل اجراي پروژه بايد مطابق با دستورالعمل ارائه-1

  با كارفرما هماهنگ گردد .
هاي كارفرما پذيرفته و مجوز اخذ بايستي در آزمونجوشكارها، فيترها و كارشناسان معرفي شده از طرف پيمانكار مي-2

  نمايند.
روزانه در قالب گزارش در فرم هاي مربوطه از دستگاه پيمانكار موظف به اخذ تاييديه حجم و كيفيت كار به صورت -3

  باشد.كارفرما مي
بوده و ارائه گزارش پيشرفت پروژه به دستگاه  MSPافزار پيمانكار موظف به تنظيم برنامه زمان بندي در قالب نرم-4

  باشد.نظارت مي
هاي غيرمخرب، نصب، رنگ ء آزمونهاي جوش،اجراپيمانكار موظف به معرفي بازرس شخص ثالث جهت انجام بازرسي-5

  باشد.ها برعهده ايشان ميو عايق بوده و كليه هزينه
، فرمت هاي بازرسي و دستورالعمل هاي ITP، QCP ،HSE PLAN، JOINT HISTORY ،FINAL BOOKارائه -6

  اجرائي بر عهده پيمانكار مي باشد.
  درصد آزمون هاي غير مخرب:-7

  بازرسي چشمي در زمان هاي قبل، حين و بعد از جوشكاري نياز دارد .درصد 100الف: تمامي سرجوش ها 
  هاي خطوط مايعات راديوگرافي صنعتي انجام خواهد شد.ب: كليه خطوط كلر و هيدروژن و درصدي از سرجوش

  

  دستگاه نظارت 5-2
  شركت نيروكلر اصفهان

  موقعيت جغرافيايي -3ماده
  واقع در مجاورت شهرك صنعتي اشترجان مي باشد.ساختمان واقع درشركت نيروكلر اصفهان 

  
  انجام كار  مدت زمان -4ماده

  ماه 8
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  نوع قرارداد و زمانبندي پرداخت -5ماده
  بايستي به صورت جدول، آناليز شده باشد.نحوه ارائه پيشنهاد قيمت مي -1
  باشد.مينحوه پرداخت بر اساس جداول آناليز و بر مبناي احجام كار انجام شده  -2

  

  

  

  

 



واحدحجم/متراژ رديف
قيمت واحد

(ریال)
مجموع
 (ریال)

اينچ19000

اينچ2400

اينچ3200

اينچ4400

اينچ5300

اينچ6400

اينچ7300

کيلوگرم83000

عدد9300

سری101

سری111

سری121

مترمربع131000

آزمايشگاه آزمون های مخرب

مجموع

سندبلاست و رنگ آميزی

جدول آناليز جوشکاری و نصب خطوط لوله فلزی
780NEI مجتمع نيروکلر مربوط به پروژه 

شرح عمليات 

پنوماتيک تست

مونتاژ و جوشکاری سرجوش لوله  کربن استيل

مونتاژ و جوشکاری سرجوش لوله تيتانيوم

ساپورت سازی و نصب

هيدروتست

برشکاری سرجوش های قديمی

نصب فلنج و شيرآلات

MITER

BRANCH

WELDOLET نصب

مونتاژ و جوشکاری سرجوش لوله استيل
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